DIE SCHMIERUNG DER KETTEN

Gesichtspunkte bei der Schmierstoffauswahl

e Ol- oder Fettschmierung
Ole sind fir kontinuierliche Nachschmierung Ublich. Fette
werden bevorzugt, wenn die Umgebungsluft Staub
enthalt (Kalk, Talkum, Mehl usw.)

Betriebstemperatur

Eines der bedeutendsten Kriterien bei der Schmierstoff-
auswabhl. Es gilt die Temperatur im Kettengelenk wahrend
des Betriebes.

Viskositat

Die Viskositdt muss genigend hoch sein, damit die
Kettenteile vor Verschlei® und Fressen geschtzt sind.
Trotz hoher Viskositat muss ein Ol genligend fliel3fahig
sein.

Grundsatzlich gilt:

- Niedrige Gelenkflachenpressung, hohe Kettenge-
schwindigkeit = niedrige Viskositat

- Hohe Gelenkflachenpressung, niedrige Kettenge-
schwindigkeit = hohe Viskositat

- Niedrige Betriebstemperatur = niedrige Viskositat

- Hohe Betriebstemperatur = hohe Viskositat

Erstschmierstoff

Er muss Uber einen guten Korrosionsschutzverfiigen und
bis zur ersten Nachschmierung einen ausreichenden
VerschleiRschutz bieten. Er soll die spateren Betriebs-
bedingungen berlcksichtigen.

Tragfahigkeit
Ein tragfahiger Olschmierfilm tragt zur VerschleiRminde-
rung bei.

Reibstellenbenetzung
Der Kettenschmierstoff muss selbststandig in die
Schmierspalte eindringen.

Kiihlung der Kette

Zur Kihlung sind Ole in Verbindung mit einem entspre-
chenden Schmierverfahren geeignet. Die obere
Gebrauchstemperatur des Schmierdls darf nie Gberschrit-
ten werden.

Einsatz in der Lebensmittelindustrie
Die Schmierstoffe missen den lebensmittelrechtlichen
Anforderungen gentigen.

Einsatz in der Textilindustrie )
Zur Anwendung kommen nichtklebende, tropffreie Ole.

Korrosionsschutz
Ist besonders wichtig fir Ketten in korrosiven Umge-
bungsmedien.

Einsatz bei Feuchtigkeit

Die Schmierstoffe durfen nicht von Spritzwasser abge-
waschen werden, missen kriechfahig sein und selbst als
Emulsion einen Korrosionsschutz bilden.

Dampfung des Kettengerausches

Ein Schmierstoff hdherer Viskositat ermdglicht starkere
Geraduschdéampfung als ein niederviskoser. Er muss
immer noch ausreichend flief3fahig sein.

Siehe auch Pflege und Wartung von Kettentrieben Seite 112.

¢ Kontakt mit Elastomeren und Kunststoffen
Die Vertraglichkeit mit Kunststoff und Elastomer muss
gewahrleistet sein. Es ist immer eine Vertraglichkeits-
prifung notwendig.

¢ Lebensdauerschmierung
Die Schmierung ist so ausgelegt, dass der Schmierstoff
wahrend der gesamten Lebensdauer der Kette seine
Funktion behalt.

Lebensdauerschmierung bei Ketten ist méglich wenn:

- die Kettenbelastung gering ist

- die Gebrauchstemperatur des Schmierstoffs weit
unterschritten wird

- die gesamte Betriebszeit gering ist

Fir Lebensdauerschmierung gibt es besonders alterungs-

bestandige Kettenschmierstoffe.

e Grundwassergefahrdung
Auskunft geben die Sicherheitsdatenblatter.

¢ Allgemeine Umweltvertraglichkeit

Schmierstoffe verwenden, welche biologisch abbaubar
und besonders okovertraglich sind.

Kettenschmierung von der Herstellung bis zum Betrieb

Kettenhersteller Erstschmierung
Korrosionsschutz, Verschleildschutz

Auswahl geeigneter Schmierungsart

Maschinenhersteller | Eingebaute Ketten fir manuelle
Schmierung zugénglich machen

Kettenkasten fiir geschlossen
laufende Ketten vorsehen

Olwannen vorsehen

Installationsmoglichkeiten fur
Schmieranlagen vorsehen

Anhaltswerte fir Nachschmierfristen
und Schmierstoffdosierung geben

Maschinenbetreiber | Schmierzustandskontrolle ggf.

Nachschmierfristen oder Schmier-
stoffdosierung ermitteln

Kettenreinigung

Kettenkonservierung

Neuschmierung
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SCHMIERUNG

Allgemeines

Der Lauf der Kette um die Rader verursacht durch die Winkel-
Gleitbewegung der Bolzen einen Verschleif der Gelenke. Aus
diesem Grunde ist eine wirksame Schmierung unbedingt erfor-
derlich. Auch die wartungsarmen Rollenketten mit Kunststoff-
gleitlagern sollten von Zeit zu Zeit nachgeschmiert werden.

Trockenlauf (Kurve 1) flhrt schnell zu starkem Verschleifls und
zerstort die Kette in kirzester Zeit.
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Kettenlangung in Abhéangigkeit von der Betriebszeit bei

verschiedenen Schmierzustanden

Einmalige Schmierung (Kurve 2) verzdgert nur bis zum Ver-
brauch des Schmiermittels den Verschleilvorgang.

Zeitweiser Trockenlauf (Kurve 3) tritt sehr leicht bei Hand-
schmierung auf, wenn die Nachschmierfrist nicht eingehalten
wird.

Fehlerhafte Schmierung (Kurve 4) hat ungleichmaRigen Ver-
schleifs zur Folge und kann durch minderwertigen, ver-
schmutzten oder ungeeigneten (falsche Viskositdt) oder zu
wenig Schmierstoff hervorgerufen werden.

Einwandfreie Schmierung (Kurve 5) ist fir Kettentriebe gemaf
den Leistungsdiagrammen unerlasslich.

Schmierung und Wirkungsgrad

Das nachstehende Schaubild zeigt, welchen Einfluss die
Schmierung auf den Wirkungsgrad hat.
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Wirkungsgrad in Abhangigkeit von der Betriebszeit bei

einmaliger Schmierung (nach Worobjew)

Schmiermittel

Die Wahl eines geeigneten Schmiermittels richtet sich in erster
Linie nach der Schmierungsart.

Geeignet fur die Kettenschmierung sind dinnfllissige Mineral-
6le gemal nachstehender Tabelle:
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Umgebungs-Temperatur °C Viskositatsklasse des Schmieréles
-5 bis + 25 ISO VG 100 (SAE 30)
25bis 45 ISO VG 150 (SAE 40)
45 bis 65 ISO VG 220 (SAE 50)

Bei héheren Temperaturen (z.B. Ofenketten) kénnen Graphit
oder Molybdandisulfid (MoS;) als Beimischung zum Ol oder in
Sprayform die Schmierung unterstitzen.

Fir Handschmierung kommen auch Fliel3fette oder gehartete
Fette mit einem Tropfpunkt von 70 °C infrage. In besonderen
Fallen kénnen verflissigte Fette aufgespriht werden. Die
Inbetriebnahme kann sofort nach Verdampfung des flichtigen
Tragerstoffes erfolgen.

falsch

richtig

Wichtig ist, dass das Schmiermittel die Gelenke (Bolzen, Buch-
sen) erreicht, die dem Verschleif® unterliegen.

Schmierempfehlungen

Die Art der Schmierung ist von der Kettenteilung und Ketten-
geschwindigkeit abhangig.
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Die nicht eingeklammerten glinstigen Schmierungsarten sind
den eingeklammerten (zuldssigen) vorzuziehen.

Um eine lange Lebensdauer und hohe Wirtschaftlichkeit fur
Kettentriebe im Schmierbereich | (leichte Tropf- oder Hand-
schmierung) zu erreichen, muss fir jeden Fall die Nachschmier-
frist in Versuchen ermittelt werden.



SCHMIERUNG

Handschmierung

mit Olkanne oder Pinsel ist sehr unsicher und daher nur fir den
nicht standigen Betrieb oder untergeordnete Antriebe und
kleine Kettengeschwindigkeiten geeignet.

Mindestens 1 x taglich (moglichst alle 8 Betriebsstunden) sollte
ausreichend geschmiert werden. Das Schmiermittel darf sich
nicht verfarben.
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Tropfschmierung

mit Docht-, Nadel- oder Tropfoler ist nur flr Antriebe geringerer
Beanspruchung geeignet. Dabei ist sicherzustellen, dass die
Gelenkstellen ausreichend mit Schmiermittel versorgt werden.
Eine Verfarbung des Schmiermittels darf nicht eintreten.

Tauchschmierung im Olbad

In einem ausreichend groR bemessenen Schutzkasten (die
durch Verschlei® gelangte Kette sollte nicht gegen die Gehau-
sewand schlagen kénnen) befindet sich soviel Ol, dass die
Kettenlaschen max. bis zu den Rollen bzw. Buchsen in das Bad
eintauchen kdnnen.

Grofkere Eintauchtiefen flhren zur Erwarmung und vorzeitiger
Oxydation des Ols.

Schmierungsiibersicht

Schleuderscheibenschmierung

Die Kette arbeitet hierbei iiber dem Olniveau. Eine in den tief-
erliegenden Olspiegel eintauchende Scheibe (Umfangsge-
schwindigkeit mind. 3 bis max. 40 m/s) schleudert Ol gegen
die Gehdusewande, von denen es an Tropfleisten kontinuier-
lich auf die Kette flieRt.

Druckumlaufschmierung

ist bei schnellaufenden Trieben und hohen Belastungen vorzu-
sehen. Die Olzufuhr kann durch Anschluss an eine vorhandene
Druckélleitung oder eine besondere Pumpe erfolgen. Ein Rohr
in der Nahe des groRRen Kettenrades spritzt das Ol in Ketten-
laufrichtung Uber die ganze Breite der Kette auf die Innenseite
des Leertrums. Hochbelastete Triebe haben ein zweites Spritz-
rohr zur Kihlung nétig, dessen Olstrahl ist dann auf das Zug-
trum zu leiten. Die Olmenge richtet sich nach der GréRe des
Antriebes und der abzuflihrenden Warme.

Sprithschmierung

entspricht in ihrem Aufbau der Druckumlaufschmierung.
Anstelle des Spritzrohres zerstduben Sprihdisen das Ol in
allerkleinste Tropfchen. Der so entstehende feine Olnebel
dringt in jedes Kettengelenk.

Schmierbereich Ketten- Schmierung Ubertragbare Leistung
geschwin- a) giinstig einwandfreie mangelhafte ohne
digkeit b) zulassig Schmierung Schmierung Schmierung™
m/s (glinstig / zul.) ohne Verschmutzung mit Verschmutzung
L a) Leichte Tropfschmierung
I bis = 1 b) Handschmierung/Fettschmierung 60% 0% 15%
L a) Tauchschmierung im Olbad
I bis ~ 2.5 b) Tropfschmierung 30% 15%
a) Druckumlaufschmierung 100%
1] bis=12,5 b) Tauchschmierung im Olbad
(mdglichst mit Spritzscheibe) . .
- - nicht zulassig
a) Sprithschmierung
\" iber 12,5 b) Druckumlaufschmierung
(evtl. Olkiihlung vorgesehen)

* Eine Lebensdauer von 15000 Stunden ist nicht gewahrleistet!
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Wippermann Schmierungen

Produkt 0l Fett Spray Einsatzbereich Technische Besonderheiten
C
von bis
WKS-C Lo} -10 +100 | Wippermann Standardschmierung

Mineralélbasisches, seifenfreies Kettenfett, mit Wachsen und produktspezifischen Additiven, fiir
extreme Anforderungen an den Korrosions- und VerschleiRschutz

Wasserabweisend

WKS-W 203 0 +80 Kettenschmierwachs

,Quasi-trockener” nicht klebriger Schmierstofffilm

VerschleiBschiitzend
Hoher Korrosionsschutz

Gute Haftung
Sehr gut Wasserbestandig

WKS-Rapid @ -15 +120 WeiBer Kettenschmierstoff

Gute Abschleuderfestigkeit

Schiitzt vor Korrosion und Verschleifl

Wirkt démpfend, absptilend und ist schmierwirksam
Bestandig gegen Wasser und Wasserdampf
Weitgehend besténdig gegen Sauren und Laugen

WKS-D 203 -10 +80 Korrosionsschutzol

Chlorfreies Schmiermittel aus Mineraldlraffinaten und Korrosionsschutzadditiven diinner wachsartiger
und druckfester Schmierfilm mit VerschleiBadditiven

Sehr guter Korrosionsschutz

WKS-H1 @ -10 +170 Ketten-Schmierdl fiir die Lebensmittelindustrie
Synthetisches Schmiermittel fiir eine hygienische saubere Schmierung, die nicht selbst Keimfahig ist
Sehr gute oxydationsbestandigkeit, so wie auch temperaturbestandig, mit verringerter Dampfbildung

WKS-Plus 203 © -30  +250 | Hochtemperatur-Schmierstoff

Biologisch abbaubares, synthetisches Hochtemperatur-Schmierdl auf Esterbasis mit geringer
Verdampfungsrate

Guter Verschleik- und Korrosionsschutz
Gute Haftfahigkeit
Nicht explosionsgefahrlich

WKS-HT @ -30 41000 Hochtemperatur-Schmierstoff mit Graphitzusatzen
(ab +300°C Synthetischer Hochtemperaturschmierstoff auf Esterbasis mit Festschmierstoffen auf Graphitbasis

Trockenschmierung) Bei Temperaturen tiber 250°C verdunstet der Olanteil des Schmiermittels und die Festschmierstoffe
verbleiben als Trockenschmierung mit guten Notlauf-eigenschaften

WKS-T @ -55 +90 Schmierdl fiir den Tieftemperaturbereich

Biologisch schnell abbaubares Tieftemperatur- Mehrzweckdl auf synthetischer Esterbasis mit sehr gutem
Verschleischutz

Das Produkt ist verdampfungsarm und zeichnet sich mit einem fir diesen Anwendungsbereich sehr
gutem Viskositats-Temperaturverhalten mit hoher Alterungsbestéandigkeit aus

WKS-Spezial {\3 -10 +80 Kettenspray zu Nachschmierung

Mineraldlbasischer Kettenspray mit synthetischen Wachsen, Korrosions- und Verschleischutzadditiven.
(Treibmittel: Propan / Butan Druckgasgemisch)

Zur Nachschmierung von offen laufenden Antriebsketten, Transportketten in Férderanlagen und
Lastketten

Alle von Wippermann vertriebenen Schmierstoffe sind chlor- und silikonfrei.

Detaillierte Produktbeschreibungen und Sicherheitsdatenblatter auf Anfrage.
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